Csavarbehaijtok, lemezollék, folyamatos lyukaszték (D metabo

Elektronikus csavarbehajté, 450 Watt

S E 5025 R+L

Szerszambefogéas belséhatszdg

1/4" (6,35 mm) E 6,3

Finoman szabalyozhatd mélységallitd

Jobbra-balra forgas
Variospeed (V)-Elektronika

Automatikusan kikapcsold szénkefék

Max. meghuzasi nyomaték:
Uresjarati fordulatszam:
Terhelés allatti fordulatszam:
Gépsuly:

Elektronikus csavarbehajté, 450 Watt

S E5040 R+L

Szerszambefogas belséhatszég 1/4" (6,35 mm) E 6,3

12 Nm
0-2500 min’
2000 min
1,5 kg

Finoman szabalyozhaté mélységallitd

Jobbra-balra forgas
Variospeed (V)-Elektronika

Automatikusan kikapcsold szénkefék

Max. meghuzasi nyomaték
Uresjarati fordulatszam:
Terhelés allatti fordulatszam:
Alapkivitel:

Gyorsszoritds magneses bit tarté és 2-es bit

Elektronikus csavarozo, 550 Watt

USE 8

10-fokozatban beéllithatd
forgatonyomaték
Robusztus Marathon-motor

~Merev meghuzas” az egyedi keret

dlbelek behajtasahoz
Kétrészes mélységltkdzé
Szerszambefogas:
Bels6hatszog 1/4" (6,35 mm)

Finoman allithaté mélységhatarold

Jobbra-balra forgas

Szerszam csere gyorskuplunggal

Zajszegény kilincs kuplung

Variospeed (V)-Elektronika a fordulatszam szabalyozasara

Metabo tekercsvédo racs
Bedllithatd nyomaték:

Max. meghuzasi nyomaték:
Uresjarati fordulatszam:
Terhelés allatti fordulatszam:
Gépsuly:

Elektronikus csavarozd, 550 Watt

DWSE 6.3

Optimalis fordulatszam

az 6nmetszd csavarokkal valé munkara

8 Nm
0-4000 min
2800 min”

3-18 Nm
40 Nm
0-900 min”
0-580 min”
2 kg

10-fokozatban bedllithaté forgatényomaték

Robusztus Marathon-motor
Kétrészes mélységltkdzd

Szerszambefogas: Bels6hatszog 1/4" (6,35 mm)

Finoman allithaté mélységhatéarolé

Jobbra-balra forgas

Szerszam csere gyorskuplunggal

Zajszegény kilincs kuplung

Golydszoért finomontvény-kilines kuplung

Variospeed (V)-Elektronika a fordulatszam szabalyozasra

Metabo tekercsvédé racs
Bedllithatd nyomaték:

Max. meghlzasi nyomaték:
Uresjarati fordulatszam:
Terhelés allatti fordulatszam:
Gépsuly:

3-18 Nm

18 Nm
0-2100 min
0-1350 min
2kg
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Lemezollé, 550 Watt
Ku 6872

Sorjamentes vagas acéllemez 1,6 mm-ig, Al lemezt 2 mm-ig
Pontos vagas a nagyteljesitmény( vagofe;,

edzett kdszordlt vagdasztallal

A késeket nem kell munka kézben utanaallitani
Automatikusan kikapcsolé szénkefék
Praktikus géptamasztd 1
Forgatonyomaték 3 Nm

, 83720
Legnagyobb lemezvastagsag

- Acéllemez

400 N/mm?

1,6 mm

600 N/mm?

1,2 mm Loketszam Uresjaratban
800 N/mm? 5300 min

1,0 mm Legkisebb radiusz
- Aluminium 15 mm

250 N/mm? Gépsuly

2,0 mm 1,9kg
Lemezolld, 550 Watt

Ku 6870

Sorjamentes vagas acéllemez 1,6 mm-ig, Al lemezt 2 mm-ig
Pontos vagas a nagyteljesitmény(i vagofe;,

edzett kdszorilt vagdasztallal

A késeket nem kell munka kdzben utanaallitani
Automatikusan kikapcsolé szénkefék
Praktikus géptamaszté g
Forgatdnyomaték 6 Nm

p

-
Legnagyobb }
lemezvastagsag B
- Acéllemez r
400 N/mm?®
2,5 mm
600 N/mm?
2,0 mm Loketszam Uresjaratban
800 N/mm® 3000 min’'
1,6 mm Legkisebb radiusz
- Aluminium 20 mm
250 N/mm? Gépsuly
2,5 mm 1,9 kg

Folyamatos lyukaszté (Knabber), 550 Watt

Kn 6875
ivek vagasa a legkisebbtdl a legnagyobbig,
idedlis lemez kivagasokhoz
Szabadon bedllithaté vagasirany
Jé vagasmindség
Automatikusan kikapcsol6 szénkefék
Praktikus géptamaszté -

Forgatonyomaték 6 Nm -_—
\ [
¥ T
Legnagyobb lemezvastagsag 83746
- Acéllemez
400 N/mm?
1,6 mm
600 N/mm?
1,2 mm Loketszam Uresjaratban
800 N/mm® 3000 min’
1,0 mm Legkisebb radiusz
- Aluminium 4 mm
250 N/mm? Gépsuly
2,5 mm 2,1 kg




Jeldlésrendszer

A Top modell kivételesen
nagy nyomatékkal,
Impulzus technolégiaval
és V-elektronikaval.

(V) Teljeshullamt elektronika

A fordulatszam a legkisebbtdl

a legnagyobbig fokozatmen-

tesen valtoztathato.

Terhelés kdzben a gép fordulat-
szama a terheléstdl fliggéen csokken.

Vario-constematic

(VC) Teljeshullamu elektronika

A fordulatszam a legkisebbtdl

a legnagyobbig fokozatmentesen
valtoztathat6. Kdzepes terhelésig
tartja a fordulatszamot cs6kkenés
csak nagy terhelésnél kdvetkezik be.

Vario-Sensor-Constematic

(VSC) Teljeshullamu elektronika
A fordulatszdm a legkisebbtdl

a legnagyobbig fokozatmentesen
valtoztathaté. A fordulatszam

a névleges terhelésnél és a folott is
csak kis mértékben valtozik.

Vario-Techo-Constematic

(VTC) Teljeshullamu elektronika

A fordulatszdm a legkisebbtél

a legnagyobbig fokozatmentesen
valtoztathatd. A fordulatszam a névleges
terhelésnél nagyobb igénybevételnél,
még alacsony fordulatszamnal is

az Uresjarati fordulatszammal
megegyez$é marad.

Elektronikus tekercs
Hémérséklet ellendrzés
Eoc A ,Signal” jell Metabo elektromos
szerszdmok motor tekercsébe egy
IO, héérzékel6 szenzort épitenek, igy amikor
a motor a megengedettnél jobban
felmelegedik egy villogd vagy allandé
fényjel figyelmeztet a tdlterhelésre.

°F

Metabo S-automatic biztonsagikuplung

PN A miIIiE')szor"bgvélt bigtonségikyp!ung )
megvéd a lokésszerlen fellépd visszafele

@ iranyul6 forgatényomatékkal szemben,
mely a szerszam beszorulasakor Iéphet
fel. Pl.: a flirészelés kdzben, ha szegbe
akad a flirészlap.

Metabo Impuls Technoldgia

Ezzel az Gtletes ,segitséggel” lehet6ség
van a szorosan meghuzott csavarok
még a rongalddott fejliek is ki és

becsavaraséara. Vagy furasra,
elépontozas nélkdl.

Metabo ,,Contact” Technolégia

= Az intelligens furasra a falban ahol vezetékek,
Cr R csovek talalhatok. Amint a betétszerszam
? egy vezetd, foldelt anyaghoz ér, a gépet
STO®

azonnal kikapcsolja egy vilagité didda
tajékoztat a pillanatnyi allapotrol.

(D metabo

Metabo Marathon Motor
Egy kulénleges tekercsvédelem érzéketlenné
teszi a karos csiszolé portél, az Epoxidgyanta-
porbevonat az allérésztekercsen megsziinteti
a tekercsszdlak kozotti légréseket ezaltal nagy
terhelésnél sem melegszik tul a Metabo-motor.
A tekercsvédoracs egy plussz védelem
az abraziv portdl.

Bels6hatszog a furéorséban

A gépek melyek belséhatszdgl orséval rendel-
keznek a csavarbehajté biteket kdzvetlendl
behelyezhetjik igy a gép kdnnyebb,
kézreallébb.

...a Bit szoritoval fogd, szerszam, és id6-
veszteség nélkil hasznalhaté.

Metabo ,,Quick” Gyors Szerszam Csere

@S0

A kényelmes szerszamcsere pl.: a gyors-
szoritds Furétokmany, vagy a Sarokcsiszoldknal,
Szuréflrészeknél.

Lengémozgas

A Szuréflrészeknél, Kardflirészeknél, Rokafark
flirésznél harom bizonyithat6 elényt biztosit:
nagyobb vagasi sebesség, mert az ingamozgas
kovetkeztében a forgacs jobban kihullik.
— A munkavégzés egyszerlibb, kényelmesebb,
biztonsagosabb, nincs szlkség
nagy nyomoerdre.
— A flirészlapnak hosszabb az élettartama, mert
minden lapmozgasnal elvalik az anyagtdl,
és igy kisebb a surlodas.

Power-Control-System

Nincsenek csiszolasi csikok, a jaré gép
felhelyezésekor az anyagra a beépitett tanyér-
féknek kdszonhetéen (PowerControlSystem)
az idétrablo utdmunkanak vége.

Idedlis vékony anyagok, finom felliletek
megmunkalasanal.

Metabo kérnyezetbarat megoldast kinal az elhasznalt
Akku-egységek szamara
A, Az elhasznalédott Metabo Akkuk a Metabo
,%C@. Szakkereskeddknél leadhatok, igy ezek nem
recs kérositjak kdrnyezetiinket. Ezzel Onék is
hozzajarulnak a kdrnyezetlink megoévasahoz.

Elektronikus szabalyzas, ellendrzés

Poctron




