Korfurészek

Dinamikus kenési rendszer a hajtomU hosszabb élettartamaért
Jol latato vagasijelzd a jeldlés utani vagashoz

Retesz a véletlen gépbekapcsolas megakadalyozasara
Egyszerd flrészlapcsere a tengelyrégzitével

Optimalis forgacskivetés

Forgacskivetd csonk, az elszivo készlilék csatlakoztatasra

Korflirészgép, 1010 Watt
KS 54

Max. vagasmélység a flirészlap allas

90°: 54 mm

45°: 38 mm

Metabo S-automatic biztonsagi kuplung 83650
Forgatonyomaték: 3,9 Nm

Bedllithatd vagasmélység: 0-54 mm

Flrészlap atméro: 160 mm

Uresjarati fordulatszam: 6000 min’

Gépsuly: 3,4 kg

Elektronikus korflirészgép, 1200 Watt
KSE 55 Plus

Max. vagasmélység a flirészlap allas
90°:55 mm

45°:39 mm

Metabo S-automatic biztonsagi kuplung

Allité gomb a fordulatszam elévalasztashoz 83 654
Elektronikus tekercshémérséklet ellendrzés;

fényjelzés az esetleges tulterheléskor

Vario-Tacho-Constamatic (VTC)-teljeshullamu elektronika

Forgatonyomaték: 5,1 Nm
Bedllithatd vagasmélység: 0-55 mm
Flrészlap atmérd: 160 mm
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Elektronikus korflirészgép, 1600 Watt
KSE 68 Plus —

Max. vagasmélység a flirészlap allas
90°:68 mm
45°:48 mm 83 662

Kettés megvezetésil parhuzamditk6zé
Precizen bedllithatd vagasjelzé
Mechanikus biztonsagi fék

Metabo S-automatic biztonsagi kuplung
Vario-Tacho-Constamatic (VTC)-teljeshullamu elektronika
Elektronikus tekercsh6mérséklet ellendérzés;

fényjelzés az esetleges tulterheléskor

Kikapcsol6 szénkefék 11 Nm
Forgatényomaték:

Bedllithato vagasmélység: 0-68 mm
Flrészlap atméré: 190 mm

Uresjérati fordulatszam:

2000-4200 min-1

Gépsuly: 5,6 kg

Korflirészgép, 1800 Watt /‘
KS 85 y :

Max. vagasmélység a flirészlap éllé\
90°:78 mm

45°:59 mm

Fal melletti vagasok készitése (26 mm)

Kettés megvezetésl parhuzamitkdzé

Merlé vagasok problémamentes készitése,

a kettés megvezetés

és az automatikusan visszahlz6dé hasitoékkel
Mechanikus biztonsagi fék

Elektronikus motorellenérzés biztonsagi stoppel a tllterheléskor
Kikapcsold szénkefék

Forgatényomaték: 11 Nm

83 664

Uresjarati fordulatszam:

2000-5200 min’

Gépsuly: 3,5 kg

Korflrész, 1400 Watt
KS 66

Max. vagasmélység a flirészlap allas
90°:66 mm

45°:47 mm

Metabo S-automatic biztonsagi kuplung
Fordithatd és rogzitédd forgacskivetd csonk
Kikapcsol6 szénkefék

Forgatényomaték: 9 Nm
Bedllithatd vagasmélység: 0-66 mm
Furészlap atmerd: 190 mm
Uresjarati fordulatszam: 4000 min™
Gépsuly: 5,5 kg

Beallithat6 vagasmélység: 0-85 mm
Flrészlap atméré: 230 mm
Uresjérati fordulatszam: 5100 min”
Gépsuly: 7,3 kg

Sarkolo- és gérvago flirész
KGS E 1670 S- Signal

83 680
Egyfazisu valtdaramra
Kivaléan alkalmas gyors,
preciz darabolasra, 300 mm széles fa,
mUanyag, szinesfém darabolasara
Vagasmeélység hatarold, ezaltal ndtvagasra is nasznéinatd
Alacsony zajszint a kétszeres bordasszijmeghajtassal
Teengelyrogzités, ezaltal egyszer( firészlap csere
Az asztal 45°ig dllithatd és 0°-15°-, 22,5°-, 30°-, 45°
Vagofej 45°-ig balra donthetd
Vario-Tacho-Constamatic (VTC)-teljeshullamu
elektronikaval beallithaté az anyagnak
Elektronikus tekercshémérséklet ellendrzés,
fényszignal jelzi a tulterhelést
Metabo S-automatic biztonsagi kuplung
Forgatényomaték: 11 Nm

Max. vagasszélesség:
Flrészlap atmérd:
Teljesitmény felvétel:
Fordulatszam:
Gépsuly:

300 mm

210 mm %R%
1,6 kW

4000 min-1 Wl
14,5 kg




Jeldlésrendszer

A Top modell kivételesen
nagy nyomatékkal,
Impulzus technolégiaval
és V-elektronikaval.

(V) Teljeshullamt elektronika

A fordulatszam a legkisebbtdl

a legnagyobbig fokozatmen-

tesen valtoztathato.

Terhelés kdzben a gép fordulat-
szama a terheléstdl fliggéen csokken.

Vario-constematic

(VC) Teljeshullamu elektronika

A fordulatszam a legkisebbtdl

a legnagyobbig fokozatmentesen
valtoztathat6. Kdzepes terhelésig
tartja a fordulatszamot cs6kkenés
csak nagy terhelésnél kdvetkezik be.

Vario-Sensor-Constematic

(VSC) Teljeshullamu elektronika
A fordulatszdm a legkisebbtdl

a legnagyobbig fokozatmentesen
valtoztathaté. A fordulatszam

a névleges terhelésnél és a folott is
csak kis mértékben valtozik.

Vario-Techo-Constematic

(VTC) Teljeshullamu elektronika

A fordulatszdm a legkisebbtél

a legnagyobbig fokozatmentesen
valtoztathatd. A fordulatszam a névleges
terhelésnél nagyobb igénybevételnél,
még alacsony fordulatszamnal is

az Uresjarati fordulatszammal
megegyez$é marad.

Elektronikus tekercs
Hémérséklet ellendrzés
Eoc A ,Signal” jell Metabo elektromos
szerszdmok motor tekercsébe egy
IO, héérzékel6 szenzort épitenek, igy amikor
a motor a megengedettnél jobban
felmelegedik egy villogd vagy allandé
fényjel figyelmeztet a tdlterhelésre.

°F

Metabo S-automatic biztonsagikuplung

PN A miIIiE')szor"bgvélt bigtonségikyp!ung )
megvéd a lokésszerlen fellépd visszafele

@ iranyul6 forgatényomatékkal szemben,
mely a szerszam beszorulasakor Iéphet
fel. Pl.: a flirészelés kdzben, ha szegbe
akad a flirészlap.

Metabo Impuls Technoldgia

Ezzel az Gtletes ,segitséggel” lehet6ség
van a szorosan meghuzott csavarok
még a rongalddott fejliek is ki és

becsavaraséara. Vagy furasra,
elépontozas nélkdl.

Metabo ,,Contact” Technolégia

= Az intelligens furasra a falban ahol vezetékek,
Cr R csovek talalhatok. Amint a betétszerszam
? egy vezetd, foldelt anyaghoz ér, a gépet
STO®

azonnal kikapcsolja egy vilagité didda
tajékoztat a pillanatnyi allapotrol.

(D metabo

Metabo Marathon Motor
Egy kulénleges tekercsvédelem érzéketlenné
teszi a karos csiszolé portél, az Epoxidgyanta-
porbevonat az allérésztekercsen megsziinteti
a tekercsszdlak kozotti légréseket ezaltal nagy
terhelésnél sem melegszik tul a Metabo-motor.
A tekercsvédoracs egy plussz védelem
az abraziv portdl.

Bels6hatszog a furéorséban

A gépek melyek belséhatszdgl orséval rendel-
keznek a csavarbehajté biteket kdzvetlendl
behelyezhetjik igy a gép kdnnyebb,
kézreallébb.

...a Bit szoritoval fogd, szerszam, és id6-
veszteség nélkil hasznalhaté.

Metabo ,,Quick” Gyors Szerszam Csere

@S0

A kényelmes szerszamcsere pl.: a gyors-
szoritds Furétokmany, vagy a Sarokcsiszoldknal,
Szuréflrészeknél.

Lengémozgas

A Szuréflrészeknél, Kardflirészeknél, Rokafark
flirésznél harom bizonyithat6 elényt biztosit:
nagyobb vagasi sebesség, mert az ingamozgas
kovetkeztében a forgacs jobban kihullik.
— A munkavégzés egyszerlibb, kényelmesebb,
biztonsagosabb, nincs szlkség
nagy nyomoerdre.
— A flirészlapnak hosszabb az élettartama, mert
minden lapmozgasnal elvalik az anyagtdl,
és igy kisebb a surlodas.

Power-Control-System

Nincsenek csiszolasi csikok, a jaré gép
felhelyezésekor az anyagra a beépitett tanyér-
féknek kdszonhetéen (PowerControlSystem)
az idétrablo utdmunkanak vége.

Idedlis vékony anyagok, finom felliletek
megmunkalasanal.

Metabo kérnyezetbarat megoldast kinal az elhasznalt
Akku-egységek szamara
A, Az elhasznalédott Metabo Akkuk a Metabo
,%C@. Szakkereskeddknél leadhatok, igy ezek nem
recs kérositjak kdrnyezetiinket. Ezzel Onék is
hozzajarulnak a kdrnyezetlink megoévasahoz.

Elektronikus szabalyzas, ellendrzés

Poctron




