Hélégfuvak, tizégépek, porszivo

Hélégfuvo, 1600 Watt
H 1600

Pormentes lakkeltavolitas, friss festés
szaritasa, befagyott vizvezetékcsovek
kiolvasztasa, ragasztas

Harom levegémennyiség

és héfokmennyiség fokozat
Biztonsagos munkavégzés

83 780

Leveg6mennyiség: 250/350/500 |/perc

Leveg6hémérséklet: 50/350/550°C
Teljesitményfelvétel: 1600 Watt
Suly: 0,7 kg

Hélégfuvo, 2000 Watt
HE 2000

Pormentes lakkeltavolitas, friss festés
szaritasa, befagyott vizvezetékcsovek
kiolvasztasa, ragasztas

Harom leveg6mennyiség

és héfokmennyiség fokozat
Biztonsagos munkavégzés

Fokozat nélkuli héfokbeallitas

83 786

Levegémennyiség: 250/270/500 |/perc
Leveg6hémérséklet: 50-600°C
Teljesitményfelvétel: 20600 Watt

Suly: 0,75 kg

Hélégfuvo, 2300 Watt
HE 2300 Control

Pormentes lakkeltavolitas, friss festés
szaritésa, befagyott vizvezetékcsévek
kiolvasztasa, zsugorcsdvek melegitése, @)
muanyagcsd hegesztés o
Harom levegémennyiségi fokozat
Elektronikusan vezérelt fokozatmentes héfokszabalyozas
LCD hdéfokkijelzd

CsUszasmentes letamasztas (3 ponton)

83 788
Levegémennyiség: 250/270/500 I/perc
Leveg6hémérséklet: 50-650°C
Teljesitményfelvétel: 2300 Watt
Suly: 0,75 kg

Patronos ragasztopisztoly
PK 14-4 Plus ,,Power Glue”

Professziondlis héragasztasi rendszer extrém
terhelhetdségl kétésekre majdnem minden
anyaghoz, mint pl. kerdmia, Gveg, fém, méarvany,
fa, bdr, textilidk és kilénbdz6 mianyagokhoz
Kéabel nélkili ragasztas, ezaltal egy kényelmes
ragaszto6 pisztoly a legkulonbozébb
munkékhoz a f(itéegységbdl kiemelve

A PUR-olvad6 ragasztok alkalmazasaval
kivalé tulajdonsagokkal: gyors kezdeti- és
magas végkeménység, id6jarasalld, hdstabil,
belsd- és kilsé hasznalatra is alkalmas,
oldészermentes

Patron golyds szeleppel

83 852

Max. ragasztasi teljesitmény 14 g/min

Felf(itési id6 10-13 min

A ragaszté munka hémérséklete ~ 100-140°C :@)
Max. munkaidé egy felf(itéssel ca. 20 min o
Suly 0,33 kg

A ragaszté nyitott ideje
Végleges keménység elérése
Hdéstabil ragasztas

60 sec. (+ 15 sec.)
1-5 nap (anyagtél fiiggdéen)
-40°C-t6l +100°C-ig

(D metabo

TGz6gép
Ta E 2019

Hasznalhaté:

4 mm széles, 12-18 mm hosszU kapcsok
10 mm széles, 8-18 mm hosszu kapcsok
Lapos kapcsok 10 mm széles, 8-14 mm hosszU, valamint
19 mm-es szegekhez

Orrkiképzés vezetd nuttal a pontos felhelyezésre
Biztosit6 a véletlen bekapcsolas ellen

Elektronikusan valtoztathatd Utéenergia

Utanutési lehetéség (kapcsoknal, szegeknél)

Plectrod

Max. impulzuskovetés: 20/min
Suly: 1kg
Tiiz6gép

Ta E 3030

Hasznalhato:
4 mm széles, 18-30 mm hosszU kapcsokhoz
16-30 mm-es szegekhez

Orrkiképzés vezetd nuttal a pontos felhelyezésre,
profil lemezek (pl. faburkolatok, lambéria)
Biztosit6 a véletlen bekapcsolas ellen
Elektronikusan véltoztathatd Utéenergia
Utanutési lehetéség (kapcsoknal, szegeknél)

Max. impulzuskovetés: 30/min
Suly: 1,2 kg
Porszivé, 1200 Watt

ASR 2025 / ASR 2050

. - . 83 844
Magneses zarbegységgel

Hasznéalhat6 por, szemcsék

és folyadék felszivasara

Modern filtertechnika

Egyszerli és gyors filtercsere
Finominditas

Késleltetett kikapcsol6 automatika
az elszivo csé teljesebb kilritésére
Optimalis zajcsOkkentés
Kikapcsolé automatika, a folyadék felszivasakor
megszakitja a levegéaramlast,

amint a maximalis szintet eléri a tartalyban a folyadék
Beépitett csatlakoz6 indité automatikaval

Légteljesitmény: 611/s
Leve,goa,ram: 248 hPa (mbar)
Tartaly térfogat: 251/50 1

Suly: 11 kg
Alapfelszereltség

Szivocsé (d 35 mm, 2,5 m hosszl), 2 cs6,
padlo szivo fej (370 mm széles) és papirfilter




Jeldlésrendszer

A Top modell kivételesen
nagy nyomatékkal,
Impulzus technolégiaval
és V-elektronikaval.

(V) Teljeshullamt elektronika

A fordulatszam a legkisebbtdl

a legnagyobbig fokozatmen-

tesen valtoztathato.

Terhelés kdzben a gép fordulat-
szama a terheléstdl fliggéen csokken.

Vario-constematic

(VC) Teljeshullamu elektronika

A fordulatszam a legkisebbtdl

a legnagyobbig fokozatmentesen
valtoztathat6. Kdzepes terhelésig
tartja a fordulatszamot cs6kkenés
csak nagy terhelésnél kdvetkezik be.

Vario-Sensor-Constematic

(VSC) Teljeshullamu elektronika
A fordulatszdm a legkisebbtdl

a legnagyobbig fokozatmentesen
valtoztathaté. A fordulatszam

a névleges terhelésnél és a folott is
csak kis mértékben valtozik.

Vario-Techo-Constematic

(VTC) Teljeshullamu elektronika

A fordulatszdm a legkisebbtél

a legnagyobbig fokozatmentesen
valtoztathatd. A fordulatszam a névleges
terhelésnél nagyobb igénybevételnél,
még alacsony fordulatszamnal is

az Uresjarati fordulatszammal
megegyez$é marad.

Elektronikus tekercs
Hémérséklet ellendrzés
Eoc A ,Signal” jell Metabo elektromos
szerszdmok motor tekercsébe egy
IO, héérzékel6 szenzort épitenek, igy amikor
a motor a megengedettnél jobban
felmelegedik egy villogd vagy allandé
fényjel figyelmeztet a tdlterhelésre.

°F

Metabo S-automatic biztonsagikuplung

PN A miIIiE')szor"bgvélt bigtonségikyp!ung )
megvéd a lokésszerlen fellépd visszafele

@ iranyul6 forgatényomatékkal szemben,
mely a szerszam beszorulasakor Iéphet
fel. Pl.: a flirészelés kdzben, ha szegbe
akad a flirészlap.

Metabo Impuls Technoldgia

Ezzel az Gtletes ,segitséggel” lehet6ség
van a szorosan meghuzott csavarok
még a rongalddott fejliek is ki és

becsavaraséara. Vagy furasra,
elépontozas nélkdl.

Metabo ,,Contact” Technolégia

= Az intelligens furasra a falban ahol vezetékek,
Cr R csovek talalhatok. Amint a betétszerszam
? egy vezetd, foldelt anyaghoz ér, a gépet
STO®

azonnal kikapcsolja egy vilagité didda
tajékoztat a pillanatnyi allapotrol.

(D metabo

Metabo Marathon Motor
Egy kulénleges tekercsvédelem érzéketlenné
teszi a karos csiszolé portél, az Epoxidgyanta-
porbevonat az allérésztekercsen megsziinteti
a tekercsszdlak kozotti légréseket ezaltal nagy
terhelésnél sem melegszik tul a Metabo-motor.
A tekercsvédoracs egy plussz védelem
az abraziv portdl.

Bels6hatszog a furéorséban

A gépek melyek belséhatszdgl orséval rendel-
keznek a csavarbehajté biteket kdzvetlendl
behelyezhetjik igy a gép kdnnyebb,
kézreallébb.

...a Bit szoritoval fogd, szerszam, és id6-
veszteség nélkil hasznalhaté.

Metabo ,,Quick” Gyors Szerszam Csere

@S0

A kényelmes szerszamcsere pl.: a gyors-
szoritds Furétokmany, vagy a Sarokcsiszoldknal,
Szuréflrészeknél.

Lengémozgas

A Szuréflrészeknél, Kardflirészeknél, Rokafark
flirésznél harom bizonyithat6 elényt biztosit:
nagyobb vagasi sebesség, mert az ingamozgas
kovetkeztében a forgacs jobban kihullik.
— A munkavégzés egyszerlibb, kényelmesebb,
biztonsagosabb, nincs szlkség
nagy nyomoerdre.
— A flirészlapnak hosszabb az élettartama, mert
minden lapmozgasnal elvalik az anyagtdl,
és igy kisebb a surlodas.

Power-Control-System

Nincsenek csiszolasi csikok, a jaré gép
felhelyezésekor az anyagra a beépitett tanyér-
féknek kdszonhetéen (PowerControlSystem)
az idétrablo utdmunkanak vége.

Idedlis vékony anyagok, finom felliletek
megmunkalasanal.

Metabo kérnyezetbarat megoldast kinal az elhasznalt
Akku-egységek szamara
A, Az elhasznalédott Metabo Akkuk a Metabo
,%C@. Szakkereskeddknél leadhatok, igy ezek nem
recs kérositjak kdrnyezetiinket. Ezzel Onék is
hozzajarulnak a kdrnyezetlink megoévasahoz.

Elektronikus szabalyzas, ellendrzés

Poctron




